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PAPIER

CKB

Doppelt gestrichene Vorderseite
Gebleichter chemischer Zellstoff
Gebleichter chemischer Zellstoff + CTMP

Ungebleichter chemischer Zellstoff

Hauptsorte: Karton
Stoffklasse: Primarfaser

Oberflache: einseitig gestrichen FSC
Zertifizierung: FSC®C018175 Mix Credit (ab Lager), PEFC o MIxX

Papier | Fordert
gute Waldnutzung

FSC® C018175

Al

Technische Richtlinien fiir CKB

Eigenschaft/Einheit Toleranz Standard
Flachengewicht, g/m? +4%  195% 20 235 255 270 290 315* 350 380* 415 IS0 536
Dicke, um +5% 300 360 400 435 450 490 540 600 665 710 1S0 535
Kaliper, pts 18 142 157 171 177 193 213 236 262 280

IR GO i 5% 160 250 319 416 495 611 775 971 1168 1585 IS0 2493
L&W 15° MD

e -15% 76 119 152 198 210 266 33 422 508 635 IS0 2493

L&W 15° CD

Biegemoment, mNm
Taber 15° MD -15% 78 120 153 202 240 295 374 469 564 770

IR [ 5% 37 57 73 96 100 128 162 204 245 31,0

Taber 15° CD
ReRfestigkeit (GN), mN 2400 3000 3300 3700 4150 4600 5100 5700 6400 6500 1S0 1974
Feuchtigkeit, % £1% 70 70 75 75 75 80 85 90 95 95 IS0 287

ISO-Helligkeit, %

€/2°, Oberseite mn78 80 80 8 80 80 8 8 80 80 80 IS0 2470-1
Ss;;f(lja%];::;?:lt um max25 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 S0 8791-4
ggﬁ;ﬂjﬁze”ra”he"’ mi/min max.2000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 S0 8791-2
Glanz 75°, % 30 3 3 3 30 30 30 30 30 30 IS0 8254-1
Scott-Bond, J/m? min.100 175 175 175 175 175 175 175 175 175 175  TAPPI569 0m-22
ggztr’fgté’/ m 300 30 3 30 30 3 30 30 30 30 10 535
Eree 2 3 3 3 30 3 30 30 30 30 1S0 535
Kapillarwirkung, kg/m? max. 1,0 05 05 05 05 05 05 05 05 05 05 Werksmethode
Robinson Schokoladen Test <1 fiir ein Jahr in Originalverpackung EN 1230-2

*auf Anfrage erhaltlich

Alle Eigenschaften entsprechen den Messungen des Herstellers. Stand: Marz 2026



